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AFE 20
Anhydritovy liaty poter, 20 N/mm?

Samonivelaény anhydritovy liaty poter zodpovedaijlci ozna¢eniu CA—C20-F5 podla STN EN 13813.

TECHNICKE UDAJE

Zrnitost: 0-4 mm

Zamesova voda: cca 4,51/30 kg
Spracovatelnost: cca 1 hodina
Objemova hmotnost suchej zmesi: cca 1,95 kg/dm3
Objemova hmotnost’ Cerstvej zmesi: cca 2,2 kg/dm3
Pevnost v tlaku po 28 drioch: 2 20,0 N/mm?
Pevnost v tahu pri ohybe po 28 drfioch: 25,0 N/mm?

Hruabka vrstvy: min. 25 mm

Teplota pri spracovani: nad +5 °C do +25 °C
Farba: bielobézova

VLASTNOSTI

Mineralna zmes na pouZitie na podlahy vo vnatornom prostredi.

Na strojové spracovanie.

Na hrubky vrstvy 25 — 100 mm.

Na liatie zdruzenych podlah, podlah na oddelovacej vrstve, plavajucich podlah a podlah vykurovanych.
Aplikacia poteru bez vzniku dutin.

Vyborné samonivelaéné viastnosti.

Vysoka objemova stalost.

Idealna tepelna vodivost na vykurovanych podlahach.

Pri spravnej aplikacii poteru a ak nie je Specialna poziadavka na Upravu povrchu, nie je nutné povrch brusit.
Vysoky vykon liatia.

ZLOZENIE

Sucha maltova zmes je zloZena z anorganickych spojiv a kameniva zrnitosti 0 — 4 mm.

PODKLAD

Podklad musi byt nosny, €isty, bez prachu, vofnych kuaskov, vykvetov, nesmie byt mastny a zamrznuty. V pripade
kontaktnej (zdruzenej) podlahy je nutné pred aplikdciou AFE podklad z dbévodu zniZzenia nasiakavosti upravit
pripravkom UG. Dilatac¢né Skary v podklade je nutné vykonat aj v novej vrstve poteru.

SPRACOVANIE

Na rozmieSanie zmesi sa pouzije voda podla STN EN 1008. MieSanie sa vykonava mieSacim zariadenim zavesenym
pod silom alebo v malom mnozstve omietacim strojom, pripadne ruc¢ne elektrickym mieSadlom. Zmes musi byt
dostatocne tekuta, aby sa sama rozlievala, ale nesmie byt prili§ riedka, aby nedochadzalo k sedimentacii hrubych

podielov. Mnozstvo zamesovej vody stanovime skuskou rozliatim s nadobou PFT 1.3 |, rozliaty ,kolac“ musi byt v
rozmedzi 42 — 44 cm. Pridavanie prisad a piniv do hotovej zmesi je nepripustné.

Pouzitie ako: - podlaha kontaktna (zdruzena)
- podlaha na oddelovacej vrstve
- podlaha plavajuca (na tepelne izolacnej vrstve)
- podlaha vykurovana.

macka firmy SIEVETT 1



quick-mix | A

Vsetky steny a ostatné konstrukéné prvky musia byt pred liatim poteru oddelené okrajovou dilatatnou paskou s
nalepenou foliou (pri zdruzenej podlahe bez félie). Okrajové pasky sa smu zarezat az po dokonceni podlahovej
krytiny, aby sa netvorili akustické mosty. Vy8kova urover naliatej podlahy sa v priebehu aplikdcie neustale kontroluje
laserovym meracim pristrojom, dbat’ na starostlivé dodrZanie vopred stanovenych vahorysov. Nivelizacia sa
vykonava C€eriacimi latami dvoma na seba kolmymi smermi v celej hrubke naliatej zmesi. Pri liati na vykurovanu
podlahu je vhodné na bezpe&nych miestach umiestnit znacky pre pripadny odber skuSobnej vzorky.

Dva dni chranit vysychajucu zmes pred neziaducou vysokou teplotou, priamym slneénym Ziarenim, pridenim
vzduchu alebo naopak pred nizkou teplotou, vihkostou a mrazom. Vysychanie poteru zavisi od teploty a vihkosti
vzduchu a hrubky naliatej vrstvy, doba vysychania: 10 mm = 1 tyzden, pri hrubke nad 50 mm sa doba vysychania
zdvojnasobi.

ZvySkova vihkost podkladu pred kladenim paronepriepustnej povrchovej krytiny smie byt max. 0,5 %. ZvySkova
vlhkost podkladu pred kladenim paropriepustnej povrchovej krytiny smie byt max. 1,0 %.

Dva dni po naliati poteru sa odporuéa pravidelne narazovo menit vihky vzduch za €erstvy, v noci ponechat otvorené
okna iba pri teplom a suchom pocasi.

Pri spravnej aplikacii poteru a ak nie je Specialna poziadavka na upravu povrchu, nie je nutné povrch brusit'.
Pri systéme vykurovanych podlah spustit proces kurenia podla presne stanovenych podmienok vo vykurovacom
protokole.

Podlaha kontaktna (zdruzena)

- poter bezprostredne spojeny s podkladom

- podklad musi byt Cisty a je nutné vzdy naniest penetracny nater pripravkom UG

- kontaktna podlaha nesmie byt v priestoroch, kde je nebezpefenstvo vzlinajucej vihkosti
- hrabka AFE 20 musi byt minimalne 25 mm

Podlaha na oddelovacej vrstve

- poter v celej ploche oddeleny od podkladu naj¢astejSie PE foliou alebo voskovym papierom
- hlinikovu féliu bez uprav nepouzivat!

- ak nie je vykonana hydroizolacia, musi tuto funkciu zaistit oddelovacia vrstva

- hrabka AFE 20 musi byt minimalne 30 mm

Podlaha plavajuca (na tepelnoizolacnej vrstve)

- poter v celej ploche oddeleny od podkladu tepelne izolacnou alebo akustickou vrstvou

- izolacné dosky by mali byt na podklade polozené celoplo$ne

- pouZivaju sa kombinovane izolacné dosky proti kro¢ajovému hluku a tepelnoizolaéné dosky

- v tomto pripade sa izolacia proti kro€ajovému hluku spravidla umiestni ako prva vrstva

- tepelnoizolaéné dosky musia mat’ celkovu stladitelnost max. 5 mm

- na zakrytie izolaCnej vrstvy sa najCastejSie pouziva PE félia alebo voskovy papier

- PE fdlia musi byt vzdy dokladne zlepena, voskovy papier sa zvara horucim vzduchom (presah spojenia félie,
papiera musi byt cca 10 cm)

- hrabka AFE 20 musi byt minimalne 35 mm

Podlaha vykurovana

- spravidla sa vykonava a platia zasady ako pri podlahe na tepelnoizola¢nej vrstve

- systém podlahového vykurovania (spravidla plastové rurky) musia byt dostatone pevne pripevnené k podkladu
- hrubka AFE 20 musi byt minimalne 35 mm nad horny okraj potrubia vykurovacieho systému

Prednosti liatych poterov:

- aplikacia poteru bez vzniku dutin

- rychle a efektivne spracovanie bez velkej namahy, strojovo je mozné naliat az 1200 m? za deri
- vytvorenie dokonale rovného povrchu

- povrch pochddzny spravidla uz za 24 hodin

- vysoka objemova stalost

- z dévodu velmi dobrej pevnosti v tahu pri ohybe nie je nutné kladenie armatury
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- idealna tepelna vodivost pre vykurované podlahy, 100 % obklopenie vykurovacieho média, dokonale zaisteny
prenos tepla

- oproti klasickym poterom minimalna nutnost dilatovat’ aj velké plochy

- znacna uspora pracovnych sil a ¢asu

- nevznikaju Ziadne zvy8ky namieSanej zmesi

- firmou SIEVERT zaisteny zavoz suchej zmesi, kompletny servis techniky a poradenstvo

SPOTREBA

Z jedného vreca (30 kg) vznikne po rozmie$ani cca 16,2 | Cerstvej zmesi, toto mnozZstvo vystaéi na cca 0,4 m? poteru
pri hrabke 40 mm. Z 1 tony suchej zmesi vznikne po zamieSani cca 540 | Eerstvej zmesi, ktora vystac¢i na cca 13,5
m?2 pri hribke vrstvy 40 mm. Na 10 mm hrubky vrstvy je potreba cca 18 kg suchej zmesi.

SKLADOVANIE A BALENIE

V suchu, zodpovedajucim spdsobom. Skladovatefnost 6 mesiacov od datumu vyroby uvedeného na obale vyrobku.
Dodava sa v papierovych vreciach s hmotnostou 30 kg alebo volne loZzené v silach.

OCHRANA ZDRAVIA - PRVA POMOC

Zmes obsahuje siran vapenaty. S vihkostou reaguje silne alkalicky. Maltova zmes drazdi pokozku a oci. Predstavuje
nebezpecenstvo podrazdenia pri styku s pokoZzkou. Nevdychujte prach. Zabrante kontaktu s pokozkou a s oami.
Pouzivajte vhodné osobné pracovné ochranné prostriedky. Pri praci nejedzte, nepite a nefajcite. Po praci si umyte
ruky vodou a mydlom. Pokozku oSetrite regeneracnym krémom. Vo vSetkych pripadoch poskodenia zdravia, pri
zasiahnuti o¢i a poziti vyhladajte lekarske oSetrenie. Uchovavajte mimo dosahu deti.

POZNAMKA

Technické udaje su uvedené pri stanovenych podmienkach (teplota 20 °C, relativna vihkost vzduchu 60%). Na ich
odchylku na stavbe je potrebné brat ohlfad z dévodu ovplyvniovania vliastnosti a ¢asovych udajov. Preto odporu¢ame
vyrazné odchylky pri spracovani materialu zohladnit’ a pred jeho aplikaciou vykonat vlastné skusky, alebo si vyziadat
nasu technicko-poradensku pomoc. Technicky list neobsahuje vSeobecné pravidla, ani ustanovenia platnych
smernic a noriem. Tieto je povinny spracovatel produktu dodrziavat spolu s nadvazujucimi predpismi. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na zmeny vyplyvajuce z dalSieho technického vyvoja vyrobku a technolégii. Uvedené postupy a
rieSenia nezbavuju spracovatela materialu zodpovednosti za overenie vhodnosti pouzitia tohto materialu danym
spbsobom v konkrétnych miestnych podmienkach.

Technicky list vydal:

Sievert SK s.r.o.

Mostova 3476, 932 01 Velky Meder
Tel.: (+421) 315 552 405

Mobil: (+421) 905 783 643
www.sievert.sk

info@sievert.sk

Revizia: 26.03.2024
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