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PFH

Vodonepropustna trasova sparovaci malta.

TECHNICKE UDAJE

Zamésova voda: cca 4,7 1/25 kg pro plodné spéarovani v tekuté konzistenci, cca 3,5 1/25 kg
pro sparovani okraji dlazeb, kanall, obrubniku plastickou konzistenci

Konzistence pro zpracovani: tekuta (plo$né sparovani)/plasticka (okraje dlazby a kanalu, svislé spary)

Zrnitost: 0-1,2 mm

Pevnost v tlaku: > 50 N/mm?

Sitka spary: 5-30 mm

Hloubka spary: nejméné 2/3 vysky kamend, = 30 mm

Zpracovatelnost: cca 30 min. (pro +20 °C, 65 % relativni vihkosti vzduchu) pro tekutou kon-
zistenci, pro plastickou konzistenci se doba zpracovatelnosti krati

Pochozi: po cca 24 hod.

PIna zatizitelnost auty, strojni Cisténi:  po cca 7 dnech

Barevnost: Seda, antracit, bézova

Zplsob dodavky: baleni & 25 kg, paleta 48 bal., 1.200 kg

Uvedena data jsou pramérné hodnoty zjiSténé pfi laboratornich zkouskach (+20 °C, 65 % relativni vihkosti vzduchu), provadénych v souladu
s prislusnymi normami a aplika¢nimi testy. Odchylky od uvedenych dat pfi praktické aplikaci jsou mozné a nejsou diivodem pro reklamaci mate-
rialu

VLASTNOSTI A POUZITI

Vlastnosti

Specialné vyvinuta pro silniéni stavitelstvi.

Vysoka tekutost.

Samozhutfiovaci.

Modifikovana polymerem.

Vysoka pevnost v tlaku.

Vysoka pevnost spoje s pokladkovou dlazbou.

Omezena moznost vzniku smritovacich trhlin diky obsahu trasu.
JednosloZkova.

Po vytvrzeni nepropousti vodu, vysoka odolnost proti mrazu a pUsobeni posypovych soli.
Snadné zpracovani.

Dobra pfilnavost ve sparach k dlazbam.

Zabrariuje rastu plevele ve sparach.

Po vytvrzeni odolna plisobeni zametacich stroju.

Pouziti

Pro oblasti s vysokou dopravni zatézi.

Pro spéarovani staré a nové dlazby.

Vhodna téz pro vertikalni sparovani obrubnik(, okraji dlazeb atp. z materiald z pfirodniho kamene nebo slinuté
keramiky (klinkeru).

Pro sparovani drenaznich kanald.

Jen pro profesionalni uziti odbornymi firmami v kombinaci s podkladni drenazni trasovou maltou tubag TDM.

SLOZENI

Cement dle CSN EN 197-1.

Tras dle DIN 51043.

Jemné kremigité pisky dle CSN EN 13139.

Pfisady pro zlepSeni zpracovatelnosti a vyslednych vlastnosti malty.
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PODKLAD

Vlastnosti a priprava podkladu

Hloubka spary by méla byt alespori 2/3 vysky dlazby.

Minimalni Sifka spary 5 mm. U velkoformatovych dlaZeb doporu€ujeme minimalni Sifku spary 5 mm nebo 1 % nejdelsi
strany dlazby.

Maximalni Sifka spary 30 mm.

Nedostate¢né stabilni podklad mlze vést k deformacim dlazby a zejména pfi dopravnim zatizeni vést k poskozeni
vozovky. Dlazba musi byt nosna, v€. podkladu v souladu s uzitnym/provoznim zatizenim a schopna dlouhodobé
odvadét srazkovou vodu (sparovaci malta je vodonepropustna).

Kromé drenazni zakladni vrstvy (vodopropustny beton, vodopropustny asfalt, dostate¢né unosny §térk) je nutné na
dopravnich plochach pouzit vrstvu podkladni malty s doporu€¢enou pevnosti v tlaku > 30 N/mm?, napf. tubag TPM-
D drenazni trasova pokladkova malta pro vodopropustnou pokladku.

Dlazby musi byt v souladu s doporu&enim vyrobcem pro pouZiti se sparovaci maltou. Necistoty a latky snizujici pfi-
Inavost jako napf. bednici olej z vyroby dlaZzeb (betonovych atp.) vyrazné snizuji pfilnavost sparovaci malty ve spa-
rach.

Potfebnou hloubku spary vytvorte vyfoukanim nebo vyskrabanim s naslednym vyfoukanim spar. Zpevnénou plochu
je pak nutné ocistit do sucha.

Povrch by mél byt nékolikrat dikladné navlhéen v zavislosti na savosti dlazeb. Spary pfed zahajenim sparovani
nesmi obsahovat vodu.

ZPRACOVANI

Teplota
Nezpracovavat a nenechavat zrat za teplot vzduchu, podkladu pod +5 °C, nad +25 °C, v pfipadé, ze se oekava
no¢ni mraz, nenanaset na sluncem osvicené plochy, plochy ovliviiované vétrem, destém.

Michani/pfiprava

PFi ruénim michani nalijte do &isté nadoby mnozstvi vody uvedené v Technickych udajich, nasledné nasypte do
nadoby celé baleni sparovaci malty. Michejte michadlem s nizkymi otd€kami (max. 500 ot./min.) do ziskani homo-
genni smési bez hrudek, nechte cca 2-3 min. odstat, znovu promichejte, dle potfeby doplite vodu pro ziskani zpra-
covatelné konzistence.

Pfi strojnim zpracovani pouzijte michacku s nucenym obéhem. Michejte do ziskani homogenni smési bez hrudek,
nechte cca 2-3 min. odstat, znovu promichejte, dle potfeby doplrite vodu pro ziskani zpracovatelné konzistence.
Dodate¢né pfidavani pfisad, pfimési nebo vody do jizZ namichané smési, nebo rozmichani s novou suchou smési je
zakazano. Rozmichavejte vzdy celé mnozstvi pytle najednou. Pro pfipravu malty uZivejte vyhradné Cdis-
tou/kohoutkovou vodu.

Nanaseni/zpracovani

Sparovaci hmotu nanasejte pomoci gumové stérky s mirnym tlakem kolmo na pribéh spary tak, aby spary byly zcela,
tésné a do hloubky vyplnény. Pro sparovani okraju dlazeb, svislych ¢asti dlazeb obrubnikl atp. je tfeba maltu
v plastické konzistenci vtlacit do spary hladitkem.

Na povrchu dlazby smi z(istat jen co nejmensi mnozstvi malty, jinak bude Ci§téni povrchu obtizné;jsi.

U dlazeb se zkosenymi hranami smi spara po vycisténi dosahnout pouze spodni hrany zkoseni.

Po zatuhnuti sparovaci malty provedte Cisténi plochy. Sparované plochy az do ¢isténi dle potfeby vihéete jemnym
mizenim (napf. zahradnim rozprasovacem). Zralost malty/vhodnost k CiSténi je tfeba zkontrolovat ,palcovou zkous-
kou“. Doba tuhnuti malty je cca 30 az 120 minut dle konkrétnich atm. podminek. V zavislosti na savosti dlazby a jeji
povrchové upravé dlazbu Cistéte jemnym proudem vody nebo strojové, pokud to umoZziiuje povrchova uprava dlazby.
Pfebytecné zbytky malty ihned odstrarte Stétcem.

Pro sparovani pohledové ucelenych ploch pouzivejte vzdy material stejné vyrobni Sarze, zabranite tak vzniku pfi-
padnych barevnych rozdilu spar.

Doporucujeme predem provést zkousku uziti malty/sparovani na konkrétnich dlazbach, pfipravenych k pokladce.
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Schnuti/zrani

Provedené dilo je nutné chranit pfed znecidténim, nepfiznivymi klimatickymi podminkami (pfed rychlym vysuSenim,
vysokymi nebo nizkymi teplotami, pfed pusobenim vysoké vihkosti, pfimého slunce, desté) po dobu nejméné 24 hod.
Pro ochranu uzijte dle konkrétnich podminek vihéenou geotextilii, plachtu, félii (nesmi dochazet ke kondenzaci vih-
kosti na dlazbé, plachté, folii).

V pfipadé vice pracovnich krokl ukoncéete sparovani cca 1 m od hrany podkladni malty tak, aby sparovani nekoncilo
pfimo nad koncem podkladni malty.

PFi napojovani ve sparovani je tfeba se vyhnout netésnym spojlim ve sparach.

Cisténi naradi/stroja
Pouzité nafadi a stroje je nutné ihned po pouziti o€istit Cistou/kohoutkovou vodou, plati téZ pro delSi pfestavku v praci.
Po zatuhnuti malty je mozZné ji odstranit pouze mechanicky.

SPOTREBA

Vydatnost cca 16 | mokré malty/bal. & 25 kg.
Spotfeba odvisi od formatu a tvaru dlazby, Sitky a hloubky spary.

Orientacni spotfeba:

délka hrany dlazby Sirka spary spotieba
140-180 mm 10 mm cca 1,8 kg/m?
100-140 mm 10 mm cca 2,5 kg/m?
80-100 m 10 mm cca 3,2 kg/m?
60-80 mm 5 mm cca 2,1 kg/m?2
30-60 mm 5 mm cca 3,4 kg/m?

Udaje se vztahuiji k hloubce spary 10 mm! Dodrzujte minimalini hloubku spary dle pokynti uvedenych
v Technickych udajich.

SKLADOVANI

Skladovat v suchém prostfedi, na paletach krytych folii.
Pri skladovani v uzavienych neotevienych originalnich obalech je minimalni doba uziti 12 mésicl od data vyroby.

OCHRANA ZDRAVi — PRVNi POMOC

Maltova smés s vihkosti reaguje silné alkalicky. Zamezte kontaktu s kizi a s o¢ima. Pfedstavuje nebezpedi podraz-
déni pfi styku s kizi. Nevdechujte prach.

Pouzivejte vhodné osobni pracovni ochranné prostfedky. Pfi praci nejezte, nepijte a nekufte. Po praci si omyjte ruce
vodou a mydlem. PokoZku oSetfete regeneraénim krémem.

PFi potfisnéni odlozte kontaminovany odév a kizi dikladné omyjte vodou a mydlem. Pokozku oSetfete regeneracnim
krémem.

P¥i zasazeni oCi vyjméte pfip. kontaktni ocky, oCi vyplachnéte proudem vlazné vody.

PFi poziti podejte velké mnozZstvi vody, nevyvolavejte zvraceni.

Ve vSech pfipadech poskozeni zdravi, pfi zasazeni oli a pozZiti vyhledejte 1ékaFské oSetfeni.

Uchovavejte mimo dosah déti.

LIKVIDACE ODPADU

Likvidujte v souladu s platnymi pfedpisy.

Baleni upIné vyprazdnéte a odevzdejte k recyklaci.

Cerstvy material nevylévejte do kanalizace. Vytvrzené zbytky vyrobku Ize likvidovat podle zakona o odpadech
v souladu s vyhlaskou o seznamu odpadu. Oznacéeni odpadu 08 04 09 (Odpadni lepidla a tésnici materialy obsahujici
organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky), kategorie odpadu N.
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Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych zkouSkami a praktickym pouzivanim daného vyrobku. Technické Udaje jsou uvedeny pfi
stanovenych podminkach (teplota 20 °C, relativni vlhkost vzduchu 65 %), Na jejich odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z divodu ovliviiovani
vlastnosti a ¢asovych udaji. Doporuceni a specifikace nezahrnuji vSéechny mozné varianty, situace a podminky, které mohou na misté pouziti
materialu vzniknout. Proto doporu€ujeme v pfipadé vyznamnych odchylek tyto zohlednit pfi zpracovani materialu a pred aplikaci materialu provést
vlastni zkousky, nebo si vyzadat nasi technickou poradenskou pomoc. Technicky list neobsahuje vSeobecna pravidla, ani ustanoveni platnych
smérnic a norem. Tyto je povinen zpracovatel produktu dodrzovat s navaznymi pfedpisy.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmeény plynouci z dal$iho technického vyvoje vyrobku a technologii. Uvedené postupy a FeSeni nezbavuji zpraco-
vatele materialu odpovédnosti za ovéfeni vhodnosti pouziti tohoto materialu danym zplGsobem v konkrétnich mistnich podminkach. Vyrobce ne-
poskytuje garance na vlastnosti vyrobku, které jsou zménény nevhodnym zpusobem zpracovani, nebo nevhodnym pouzitim.

S vydanim tohoto technického listu pozbyvaji pfedchozi vydani svou platnost. Nejaktualnéjsi informace najdete na nasi internetové strance
www.sievert.cz.

POZNAMKA

Technicky list vydal:

Sievert CZ k.s.

Vinohradska 82, 618 00 Brno

Tel.: 515 500 826

Fax: 548 216 657

www.sievert.cz

info@sievert.cz

Podklad pro zpracovani: Sievert SE & Co. KG, tubag PFH, 09.01.2023
Revize: 04/2023
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