HAG-QB

Pfechodovy mulstek na akrylatové bazi

Prechodovy mUstek pro zvySeni pfilnavosti pro naslednou Upravu, napf. omitkami, lepenim
aj. Pro savé i nesavé podklady, jako jsou stavajici omitky vSech typ( v&. sadrovych, staré
keramické obklady, obvodové izolace, dfevotfiskové a OSB desky, kovové konstrukce
odetfené antikoroznim natérem, plochy natfené soudrznymi olejovymi nebo disperznimi
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barvami a dal$i typy nosnych povrchud. Pro venkovni i vnitfni pouziti.

TECHNICKE UDAJE

Zrnitost: do 0,8 mm

Doba schnuti: pfi + 20°C a 60% vlhkosti vzduchu
cca 24 hodin

Teplota pfi zpracovani:  nad + 5°C az + 30°C

Material je pfipraven k okamzitému pouziti.

Pro v8echny typy nosnych, pevnych podkladu.

Vysoka pfilnavost i k nesavym podkladtim.

Vysoka vydatnost.

Na podkladu vytvafi pevnou vrstvu s velmi drsnym povrchem.
Nevhodny na vihké podklady.

Akrylatova pojiva, tfidéné kremicité plnivo.
Neobsahuje rozpoustédia.
PFi pouziti v exteriéru 20% (hmotnostnich) cementu, voda.

ZPRACOVANI

Vyrobek HAG QB je pfipraven k okamzitému pouziti. Pouze
ho dobfe zamichejte a nanasejte nefedény.

PFi pouziti v exteriéru je nutné pfidani cca 20% hmotnostnich
cementu a na potfebnou konzistenci pfifedit malym
mnozstvim vody.

Pfechodovy mistek nanaSejte na podklad hladitkem,
vrovnomérné vrstvé nataZzenim na celou pozadovanou
plochu. Pro zvy$eni drsnosti a pfilnavosti nasledné vrstvy Ize
povrch cerstvé naneseného prechodového mastku upravit
L2u€esanim*“ zubovym hladitkem.

Prechodovy mustek nemichejte s jinymi produkty (kromé
cementu a nasl. fedéni). Pfidavani jakychkoliv dalSich pfisad
je nepfipustné.

PFfi zpracovani nesmi teplota vzduchu, podkladu nebo
zpracovavanych materiald klesnout pod + 5°C a nebo byt
vysi jak + 30°C.

Nanesenou vrstvu HAG QB je potfeba chranit pfed rychlym
vyschnutim, nepfiznivymi klimatickymi podminkami, vysokymi
nebo nizkymi teplotami, prfed plsobenim vihkosti (desté,
mlhy, apod.), vétru, mrazu a pfimého slune¢niho zareni.
Pouzité nafadi po ukonceni praci ihned umyjte Cistou vodou.

PODKLAD

Podklad musi byt suchy, Cisty, zbaveny prachu a necistot,
odbednovacich oleja, voskd a jakychkoli mastnot. VSechny
podklady musi byt pevné, nosné, bez deformaci a trhlin.
Kovové podklady musi byt oSetfeny antikoroznim natérem.
Podklad nesmi byt vihky.

Okolni plochy, které nemaji byt pfechodovym mustkem
opatfeny, je potfeba pred znecisténim chranit dikladnym
zakrytim.

SPOTREBA

Orientacni spotfeba je v zavislosti na nasakavosti a struktufe
povrchu podkladu cca 0,5 — 1,5 kg /m?2.

Pro ovéfeni spotieby je nejvhodnéjsi provedeni zkousky
pfedem, na malé ploSe podkladu.

SKLADOVANI A BALENI

Skladovat v originalnim, uzavieném baleni v chladu, bez
mrazu. Baleni 1,5kg, 8kg nebo 30kg plastovy kbelik.

Skladovatelnost 12 mésicl od data vyroby. Nespotfebovany
material skladujte v originalnich dobfe uzavienych obalech.

OCHRANA ZDRAVIi PRI PRACI

V pfipadé pfidani cementu pfi styku s vodou pusobi alkalicky.
Zamezte pfimému styku s oCima. Pfi potfisnéni pokozky
umyjte postizené misto dostateCnym mnozstvim vody. Pfi
potizich vyhledejte |ékaiské oSetfeni. Lékafi predloZzte k
nahlédnuti technicky a bezpeénostni list.

Uchovavejte mimo dosah déti. Dal$i informace jsou uvedeny
v bezpec€nostnim listu vyrobku.

POZNAMKA

Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych
zkouSskami a praktickym pouzZivanim daného vyrobku.
Technické udaje jsou uvedeny pfi stanovenych podminkach
(teplota 20°C, relativni vlhkost vzduchu 60%). Na jejich
odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z davodu
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ovliviiovani vlastnosti a ¢asovych Udajia. Doporuéeni a
specifikace nezahrnuji vSechny mozné varianty, situace a
podminky, které mohou na misté pouziti materialu vzniknout.
Proto doporuc¢ujeme v pfipadé vyznamnych odchylek tyto
faktory zohlednit pfi zpracovani materialu a pred aplikaci
materialu provedeni vlastni zkousky, nebo si vyZadat nasi
technicko poradenskou pomoc.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény plynouci z dalSiho
technického vyvoje vyrobku a technologii.

Vydanim nového technického listu pozbyvaji predchozi

vydani technickych listt platnosti.

Technicky list vydal:
quick — mix k.s.
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